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SINEPOX S 2321 na VANY

Dvojzlozkovy epoxidovy stachema
vrchny email na vane, leskly, biely N
POUZITIE
Na zhotovenie vrchnych lesklych naterov ocefovych a inych kovovych 2
povrchov vani. Naterova hmota SINEPOX S 2321 na VANY splnia it
podmienky pre kratkodoby styk s pitnou vodou. Naterova hmota je qg%{éﬂ

odolna voci vplyvom Cistiacich prostriedkov, ma vynikajucu chemicku a
mechanicku odolnost, vybornu prifnavost a oteruvzdornost, velmi dobru
kryciu schopnost nateru a jednoduchu aplikaciu. Set 1,4 kg pokryje nater
jednej vane so Standardnymi rozmermi 170 x 70 cm v dvoch vrstvach.

VLASTNOSTI

Usadzovanie: pripusta sa rozmieSatefny sediment
Vzhlad: biela kvapalina

Obsah susiny: < 68%

Hustota: < 1,3 glcm?

VOC: 390 g/l

VOC natuzena zmes: 468 g/l

Tvrdidlo: Zlozka B, tvrdidlo k epoxidovym hmotam SINEPOX
Riedidlo: Riedidlo SINEPOX S 6300

Farebny odtien: biely (CSN 1000)

Lesk (CSN 67 3063): 1-2 leskly

Objemova suSina natuzenej zmesi: < 50 % obj.

PRIPRAVA POVRCHU

Okraje vane oblepte krycou paskou a odskrutkujte vSetky doplnkové diely. Dékladne obruste nanosy
Spiny a pomocou odmastovaca, najlepSie acetonu, varnu dokladne umyte. Obrusenie vihkym Smirglom
zbavi vanu usadenin a narusi pévodny lak, &im sa nové natery lepSie ukotvia k povrchu. Nater
vykonavajte kvalitnym velirovym valcekom s kratkym vlasom. Nevytvrdnuti kompoziciu je mozné
z povrchu naradia umyt riedidlom SINEPOX S 6300 alebo aceténom. Teplota podkladu: min. 15 °C a
najmenej 3 °C nad rosnym bodom. Maximalna teplota podkladu je 25 °C.

TUZENIE pomer hmotnostny pomer objemovy
ZloZka A : zloZzka B 100: 36 100: 53
SPOTREBA

Na jednu vanu stac¢i 1 balenie setu 1,4 kg. Je vhodné email aj tvrdidlo rozdelit na 2 zhodné Casti
a aplikovat’ druhy nater 24 hodin po prvom.

APLIKACNE POMOCKY
Stetec, valcek, striekanie

SPRACOVANIE
Priprava zmesi:
Optimalna teplota oboch zloziek pred spracovanim je +15 az +20 °C. Naterova hmota SINEPOX S 2321
na VANY (zlozka A) sa najprv dokladne premiesa tak, aby sa uviedli do vznosu vSetky sedimentované
plniva. Rozdelte farbu aj tvrdidlo na dva rovnaké diely. Tvrdidlo (zZlozku B) pridajte za staleho mieSania
k farbe podla tuziaceho pomeru a dokladne premieSajte aspofi 3-5 minut (Pozor, nenaslahat!), az
vznikne homogénna kvapalina.

AZ potom mbzete riedit. Riedidlo SINEPOX S 6300 dokonale vmieSajte do natuZenej zmesi.
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Spracovatelnost: 6 hodin pri +20 °C

NajnizSia odporucana teplota spracovania: +15 °C

Pretieratefnost: 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C. Az po tejto dobe je mozné vystavit nater pinému
prevadzkovému zatazeniu.

Aplikacia naterovej hmoty:

Natuzenu a nariedend naterovi hmotu nanasajte valcekom, Stetcom alebo striekanim na pripraveny
ocCisteny podklad. Nie je pripustné naterovi hmotu aplikovat pri teplote podkladu vyssej ako +25 °C.
Dosusat je mozné najskér po odprchani rozpustadiel (cca po 50 mindtach od nanesenia). Teplota
dosusania nesmie prekrocit +90 °C (Cas dosuSania pri tejto teplote je 1 hodina). Po¢as zasychania je
nutné zaistit dostatoéné vetranie. Na dosuSanie nepouzivajte naftové ani propan-butanové ohrievace.
Vhodny je napriklad infraZiaric.

BALENIE
Set 1,4 kg.

SKLADOVANIE

Skladuijte v tesne uzavretom, neporuSenom originalnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom
a zatienenom mieste. Teplota skladovania +15 az +25 °C. Chrante pred horu¢avou, salavym teplom.
Uchovavajte oddelene od potravin, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne precitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpecné zaobchddzanie, prvi pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, skuSky a prakticke
skusenosti. Vzhlfadom k tomu, Ze nemame Ziadny priamy vplyv na vas spdsob prace, méZeme prevziat
zodpovednost' len za kvalitu samotného vyrobku nie v3ak za vysledky lepenia. Pred pouZitim
odporucame vyskusat'.

Na$a obchodno-technicka sluzba vam ponuka technickd pomoc pri pouZivani lepidla.

Vyrobca, resp. dodavatel neruci za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Datum revizie: 20.06.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajuce vydania svoju platnost.)

Ce 1SO9001 ISO 14001

\ Vyrobca:

Distributor v SR: STACHEMA CZ s.r.0.

STACHEMA Bratisldva a.s. Divize Priimyslova lepidla

Zeleznicna 7147480, 900 41 Rovinka Pod sidlistém 3, 636 00 Brno

. R Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 548 216 591

> umenie spajat stachema@stachema.sk prumyslovalepidla@stachema.cz
www.stachema.sk www.stachema.cz



mailto:stachema@stachema.sk
mailto:prumyslovalepidla@stachema.cz
http://www.stachema.sk/

