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SPECIFIKACIA VYROBKU
Modifikovana cement-polymérova malta podla EN 1504-3: cementova
reprofilaéna malta R2.

POPIS VYROBKU S\mm——
ARMATORP je jemna sanacna cement-polymérova malta. Pouziva sa ako ARMATOP
adhézny (spojovaci) mostik pod systém reprofilaénych malt z radu

vyrobkov SANATOP vyrobcu STACHEMA, pri opravach konstrukcii ®

pozemnych komunikacii, vodohospodarskych stavieb, panelovych domov
a inych inzinierskych objektov. Vdaka vysokému pH ma pasivacny vplyv
na ocelovu vystuz.

CHARAKTERISTIKA
e Vysoka pridrznost k oceli aj betonu.

e Aktivna protikorézna ochrana.
e Moznost pouzitia ako spojovaci mostik alebo jemna sana¢na malta.
e Vysoka odolnost proti mrazu a chemickym rozmrazovacim prostriedkom.
e Dobré pasiva¢né schopnosti (pH faktor stvrdnutej hmoty je vacsi ako 12)
o Jednoduché spracovanie a aplikacia
VLASTNOSTI VYROBKU Zarucené hodnoty
e Pevnost' v tlaku: min. 15 MPa
e Pridrznost k podkladovému beténu: min. 0,8 MPa
e Odolnost proti pdsobeniu CHRL pri
75 cykloch Na Cl odpad: max. 1000 g/m?
e Vodotesnost: max. 50 mm
e Spotreba na 0,8 mm hrubky: 1,4 — 2 kg/m? — podla $truktury podkladu

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt unosny, pevny, Cisty, zbaveny prachu, solnych vykvetov, ne€istét a nesudrznych
Casti, bez biologického napadnutia. Dilatacné Skary je nutné zachovat funkéné. Povrch konstrukcie
musi byt oCisteny az na sudrzny podklad s pevnostou v tahu min. 1,5 MPa. Degradovany betén sa
odstrani tak, aby boli Uplne odhalené skorodované ¢asti ocelovej vystuze. Odburané miesto sa ohranici
cca 3 mm hlbokym kolmym zarezom (na tupo), pomocou ru€nej uhlovej brisky s diamantovym
kotu€om. Takto pripraveny betdn sa otryskd vysokotlakovym vodnym la€om s rota&nou tryskou s
minimalnym tlakom 100 MPa (beZzny domaci vysokotlakovy vodny €isti€ tuto hodnotu nedosahuje). Tym
dojde k odisteniu celého povrchu a vytvoreniu vhodného podkladu pre naslednu reprofilaciu. Pokial nie
je mozné pouZit vysokotlakovy vodny Iu¢, musi sa odbudranie vykonat pomocou zbijacich kladiv €i inej
vhodnej techniky. Potom je potrebné dokladne zrevidovat povrch, & nedoslo k jeho hibkovému
naruSeniu (vytvorenie prasklin, nastiepenych miest a pod.). Takéto defekty je potrebné opat odburat.
Potom sa musi povrch dékladne umyt alebo odsat (zbavit prachu).

Pred zacatim reprofilacie musi byt podkladovy betén v dostato¢nom predstihu previhéeny natolko, aby
doslo k nasyteniu vnutorného poérového systému vodou. VlhEenie sa vykonava napriklad murarskou
Stetkou, pri vacSej ploche je mozné pouzit vodné tlakové zariadenie s vykonom obmedzenym na
minimum. VIh¢enie sa opakuje niekolkokrat po sebe, kym je podklad nasiakavy. Povrch musi byt vihky
na celej ploche, ak sa jedna o vodorovné konstrukcie, nesmie na nich zostavat viditelna voda.

Pri pochybnostiach o vhodnosti podkladu odporuame kontaktovat technického zastupcu firmy
STACHEMA.

Vyrobca:
Distributor v SR: STACHEMA CZ s.r.o.

STACHEMA Bratisla Divize Specialni malty

Zeleznicéna 714/180, 900 41 Rovinka K Nédrazi 197/1, 281 21 Cervené Pecky

< - Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 601 332 332
> stavebné hmoty s tradiciou stachema@stachema.sk specialnimalty@stachema.cz
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PRIPRAVA STIERKY

ARMATORP sa pripravi vsypanim 12 kg suchej zmesi do 2,6 litra vody (maltovy prasok: voda v pomere
4:1 objemovych dielov). MieSajte pomocou nizkootackového miesadla (cca. 200-400 ot/min) po dobu
min. 2 minat, ¢im sa vytvori homogénna malta. Vrtulu mieSadla drzte neustale ponorenu pod hladinou
malty, aby nedochadzalo k vnasaniu vzduchu do zmesi. Potom nechajte hmotu 5 minut odstat a opat
kratko zamieSajte. Doba spracovatelnosti je do 45 minut (pri teplote 20 °C a relativnej vihkosti 50%).
Zvysenie obsahu vody vedie k zhorSeniu garantovanych vlastnosti. Po vyzreti pasivaénych naterov
vystuze (min. 10 hodin) sa opravovana Cast konstrukcie oplachne tlakovou vodou tak, aby bola
zbavena prachu po pieskovani a nebol poskodeny nater.

PASIVACNY NATER VYSTUZE

Odhalena skorodovana vystuz musi byt v celom profile Uplne zbavena hrdze — najlepsie opieskovanim.
Pokial' sa u statickej vystuze objavi vyznamné zmensenie prierezu napriklad vplyvom prehrdzavenia,
v oprave dalej nepokracujeme a radSej vyhfadame odborné posudenie statika.

Optimalny stupen ocistenia je Sa 2 2 (vystuz musi byt bez hrdzavych Skvrniek a musi mat v celej
ploche typicku ocelovo modru farbu). Do piatich hodin po opieskovani, sa na ocistenu vystuz, stredne
tvrdym Stetcom, nanasa v dvoch vrstvach pasivacny pripravok na baze cementu - ARMATOP. Celkova
hrabka oboch naterov je min. 0,8 mm. Casové rozmedzie medzi vykonavanim jednotlivych naterov je
minimalne 4 hodiny (pri teplote 20°C). Nater musi byt vykonany na celom povrchu odhalenej vystuze.

POUZITIE - ADHEZNY MOSTIK

Na povrch betdnu, pripraveny podla postupu popisaného vysSie, je nevyhnutné naniest jeden nater
spojovacieho mostika ARMATOP. Spojovaci mostik sa nanasa zasadne murarskou Stetkou s hrubSimi
Stetinami, v maximalnej vrstve 0,4 mm tak, aby sa dokladne zatrel do obnazeného beténového povrchu
(podklad mierne presvitd cez nanesenu vrstvu adhézneho mostika). Nanesenie hrubej vrstvy
spojovacieho mostika méze ohrozit’ celkovu pridrznost vykonanej reprofilacie.

Nasledna vrstva reprofilacnej malty sa zatiera ocelovym hladitkom do zavadnutého (matného), este
nezaschnutého povrchu adhézneho mostika tzv. ,Zivy do Zivého*, tak aby doSlo k dokonalému spojeniu
nanasanych vrstiev. (Pre aplikacie na steny &i podhlady je jeho pouzitie vhodné, nie je vSak
nevyhnutné.)

BALENIE
Vedierko 12 kg.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Skladovat a prepravovat v neporusenych obaloch v suchom prostredi. Material je mierne
hygroskopicky. Material nie je horfavy. Pri skladovani dodrzujte platné pravne predpisy BOZP
a ochrany ZP.

ZARUCNA DOBA
12 mesiacov odo dfa vyroby pri dodrZani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpeéne. Pred pouzitim si vzdy pozorne preditajte udaje na obale
a pripojené informacie o pripravku. Pokyny na bezpeéné zaobchadzanie, prva pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid' obal/etiketa a karta bezpe€nostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk)

Obsah rozpustného Sestmocného chréomu je v sulade s plathymi pravnymi predpismi znizeny
redukénym c¢inidlom, aéinnym po celti dobu zivotnosti.
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UPOZORNENIE
Technicky list ma len informacény charakter. Pouzivanie vyrobku vyZzaduje odsku3anie podla platnych

technickych noriem.

Vyrobca resp. dodavatel nerucéi za Skody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Datum revizie: 15.08.2023 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajice vydania svoju platnost’.)

(@3 ISO 9001 1SO 14001

Vyrobca:

STACHEMA CZ s.r.0.
3 Divize Specidlni malty
Zeleznicéna 714/180, 900 41 Rovinka K Nadrazi 197/1, 281 21 Cervene Pecky

Distributor v SR:
STACHEMA Bratislava

. . . Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 601 332 332
> stavebné hmoty s tradiciou stachema@stachema.sk specialnimalty@stachema.cz
www.stachema.sk www.stachema.cz



mailto:stachema@stachema.sk
mailto:specialnimalty@stachema.cz

