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LAMINOVACIA SUPRAVA MTB N

sUprava na opravy laminatov stachema

POUZITIE
Laminovacia suprava je urCena na opravy laminatovych predmetov,
lodi, Sportovych potrieb, kapotazi, autodielov a pod.

OBSAH SUPRAVY
Suprava obsahuje polyesterovu zivicu MTB, Iniciator, sklenu tkaninu,
brusny papier a mieSadlo, rukavice, plastova déza.

VLASTNOSTI ZIVICE
Vzhlad: Zltozelena kvapalina s typickym zapachom
Hustota (20 °C): <1,04 g.cm?3

PRIPRAVA POVRCHU PRED APLIKACIOU

Povrch musi byt suchy, €isty, odmasteny a zbaveny mechanickych necistét (prach po bruseni, atd.),
najlepSie mierne zdrsneny. Teplota podkladu by mala dosahovat +15 az +25 °C pri max. 80 % relativnej
vihkosti vzduchu. Nevytvrdnuti kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt’ acetéonom.

PODMIENKY NA APLIKACIU

Teplota oboch zloziek pri vzajomnom mieSani musi dosahovat min. + 15 °C. PremieSat polyester,
odmerat’ iniciator v predpisanom pomere a dbkladne premieSat. V polyesterovej zivici MTB je
identifikator pouzitia iniciatora. Po vmieSani dbéjde k farebnej zmene zmesi. Ta identifikuje pridavok
iniciatora aj dobu Zelatinacie. Je nutné dodrzat predpisany mieSaci pomer.

Priklad aplikacie pri oprave laminatovej lode: Na ocCistené a vysuSené poskodené miesto sa nanesie
natuzena zmes a priloZi sa kus sklenej tkaniny s presahom na v8etky strany praskliny. Dokonale sa
pritladi a presyti iniciovanou zmesou. Pri va¢Som poskodeni sa mbzZe postup opakovat. Po vytvrdnuti
sa miesto zahladi brdsnym papierom.

Pred aplikaciou nesmie byt kompozicia zriedena pridavkom Ziadneho rozpustadla ¢i riedidla.

Poc&as vytvrdzovacej reakcie sa uvoltiuje velké mnozstvo tepla, preto neodpori&ame pripravovat zmes
vo vaésom mnozstve. Pri aplikacii je nutné zaistit dostatocné vetranie. Natuzenim velkého mnozstva
polyesteru dochadza k vyvinu tepla. Teplom sa adekvatne skracuje doba spracovatelnosti.
Spracovatelnost: 15-20 minut pri + 23 °C. Pri vyS$Sej teplote sa doba spracovatelnosti skracuje.
Vytvrdnutie: 40 mindt pri + 23 °C, max. teplota je 110 °C

APLIKACNE POMOCKY
Stetec, valéek s kratkym viasom

POMER MIESANIA pomer hmotnostny pomer objemovy
POLYESTER MTB : Iniciator 100:1,5 100:1,4

BALENIE:

500 g Polyester MTB, 10 g iniciator, 0,5 m?, sklena tkanina, brisny papier, miesadlo, rukavice, plastova
doza

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom a neporuSenom originalnom obale na suchom, dobre vetranom a
zatienenom mieste. Teplota skladovania +5 az +25 °C. Chrarite pred horu€avou a salavym teplom.
Uchovavajte oddelene od potravin, napojov, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.
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ZARUCNA DOBA
Do datumu uvedeného na obale pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne predéitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpeéné zaobchadzanie, prvi pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi skusenostami. AvSak, vzhladom na to, Ze vyrobok je
Casto pouzivany mimo ramec na3ej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné mimo kvality samotného
vyrobku.

Vyrobca, resp. dodavatel' neruc¢i za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Datum revizie: 21.03.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajlce vydania svoju platnost'.)
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