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EPOXY DHT
Dvojzlozkova epoxidova bezrozpustadlova stachema
izola¢na naterova hmota

POUZITIE

Vyrobok EPOXY DHT je uréeny na izolané nétery stavebného diela,
beténu, muriva, odpadovych nadrzi, silaznych jam a pod. Na natery
kovovych materialov zvlast na ulozenie do zeme, na natery zvodov od
ciest (odolava chemickym rozmrazovacim latkam). Ako podkladovy nater
rovnakej Specifikacie sa pouziva izolacny nater IZOLAK.

EPOXY DHT odolava ropnym produktom a CHRL. Pred aplikaciou
nesmie byt kompozicia zriedena pridavkom Ziadneho rozpustadla ani
riedidla. Systém sa vyznacuje vynikajucou adhéziou k cementovym
podkladom, nizkou drovhou zdpachu a vybornou chemickou
a mechanickou odolnostou. Aplikacia materialu je velmi jednoducha.

VLASTNOSTI

Vzhlad: viskézna Cierna kvapalina

Obsah susiny: 100% hm.

Hustota: < 1,05 g/cm3

Tvrdidlo: zlozka B , suc¢ast balenia setu

Riedidlo: neriedi sa

Farebny odtieri: Cierny

Obsah VOC: zlozka A- neobsahuje VOC
zloZka B- tvrdidlo- Limitna hodn. obsahu VOC (kat. A, subkat. j): 500 g/I

Obsah TOC: zlozka B- tvrdidlo- 0,666 kg/kg

PRIPRAVA POVRCHU

Betonovy podklad musi byt suchy, sudrzny a zbaveny prachu, mastnét a inych necistdét obrusenim
alebo otryskanim. Podklad musi byt vyzrety, min. po dobu 28 dni. ZvySkovéa objemova vihkost musi byt
max. 4%. Povrchova pevnost min. 1,5 MPa. Hmota nie je vhodna pre natery hladenych, gletovanych
alebo leStenych betdnovych podkladov. V tomto pripade je nutné plochy zdrsnit (brusenie, brokovanie,
tryskanie apod.) Cementové mlieko z povrchov beténov a poterov odstranit’ brdsenim a vysat prach.
Ocel'ovy povrch musi byt suchy, bez necistdt, kordzie a mastnoty. (Otryskanie na Sa2 %z (pre stuper
zhrdzavenia A, B, C pozri ISO 8501-1)). Kovovy povrch odporu¢ame opatrit naterom vhodného
antikor6zneho zakladu (najlepSie SINEPOX S 2300 alebo SINEPOX S 2300 HB). Pri aplikaciach na
pozink, hlinik alebo uslachtili nehrdzavejucu ocel odporu¢ame abrazivne ometenie (SWEEPING).
Nasledne je odporu€any kotviaci nater SINEKYD WASH PRIMER S 2688 s riedidlom Riedidlo pre
WASH PRIMER. AZ po vyzreti kotviaceho zakladu nasleduju dalSie vrstvy.

PRIPRAVA ZMESI

Optimalna teplota oboch zloZiek pred spracovanim je +15 az +20 °C. EPOXY DHT sa najprv dokladne
premieSa tak, aby sa uviedli do vznosu vSetky pripadne sedimentované plniva.

Tvrdidlo pridajte k hmote podla tuZiaceho pomeru a dékladne premieSajte napr. elektrickou vitatkou s
koSovym alebo vretenovym nastavcom. (Pozor, nenaslahat!) Odporucané otacky do 300 ot./min. Doba
miesania min. 3 minuty.

Spracovatel'nost’: 60 minut pri + 20 °C
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APLIKACNE POMOCKY

Stetec, valCek s kratkym vlasom

striekanie: striekacie zariadenie SUPER FINISH 31 + TEMP SPRAY (Wagner) (podmienky striekania:
teplota predohrevu +50 az +55 °C, tlak vzduchu 2 bary, tlak na €erpadle 180-200 barov). Viac informacii
Vam poskytne technicky servis STACHEMA.

PRIKLADY TYPICKYCH NATEROVYCH SYSTEMOV:

Mineralne povrchy, omietky, murivo alebo betén:

1x penetrdcia: IZOLAK spotreba 200 g/m? podla nasiakavosti podkladu, technologicka pauza 24 hodin
pri +20 °C a dostatocnej cirkulacii vzduchu.

1-2x vrchny ndter: EPOXY DHT. Hrubka kazdej vrstvy 150 um. Spotreba 200 g/m?. Jednotlivé vrstvy
sa nanasaju po 24 hodinach. Vysledna hrubka pre natery vystavené ponoru a kondenzacii je 300 um.

Naterovy systém Zelezo a ocel:

1x zakladny ndter. SINEPOX S 2300, riedenie 5 % hmotnostnych vztiahnuté na natuzeni zmes
(riedidlo SINEPOX S 6300). Spotreba 133 g/m? podla drsnosti podkladu. Technologicka pauza 24 hodin
pri +20 °C a dostatoCnej cirkulacii vzduchu.

1-2x vrchny nater. EPOXY DHT. Hrabka kazdej vrstvy 150 um. Spotreba 200 g/m2. Jednotlivé vrstvy
sa nanasaju po 24 hodinach. Vysledna hrubka pre natery vystavené ponoru a kondenzacii je minimalne

300 um.

TUZENIE pomer hmotnostny
Zlozka A: zlozka B 100: 30
SPOTREBA

0,2 kg/m? pri hrubke vrstvy cca 150 ym v jednej vrstve.

UPOZORNENIE

Vetranim je nutné obmedzit’ pripadny vyskyt kyslych plynov a par (napr. CO2), ktoré reaguju so zlozkou
B a znemoznuju dokonalé vytvrdnutie materialu. Pri praci v uzavretych priestoroch nadrzi, silach a pod.
sa musi zaistit dokladna ventilacia. Do nadrzi sa musi vhanat teply Cerstvy vzduch a spotrebovany
vzduch odsavat. Pri vykonavani ochrannych naterov sa musi prostredie nepretrzite vyhrievat tak, aby
teplota podkladu bola neustale minimalne +15 °C a bola aspori 3 °C nad rosnym bodom, aby
nedochadzalo ku kondenzacii vody na stenach.

BALENIE
Sety 5 kg a 10 kg (v sete su zlozky A a B). Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom a neporuSenom originalnom obale na suchom, dobre vetranom a
zatienenom mieste. Teplota skladovania +10 az +25 °C. Chrarte pred horti¢avou a salavym teplom.
Uchovavajte oddelene od potravin, napojov, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.
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BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouzitim si vZdy pozorne precitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpecéné zaobchddzanie, prvi pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opierajui o nase najlepSie znalosti, podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi skusenostami. AvSak, vzhladom na to, Ze vyrobok je
Casto pouzivany mimo ramec na3ej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné mimo kvality samotného
vyrobku.

Vyrobca, resp. dodavatel' neru¢i za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Datum revizie: 19.01.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajice vydania svoju platnost.)

CE 1SO9001 ISO 14001
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