Technicky list

NS600

VYPALOVACI STRIBRENKA
VYPALOVACIA STRIEBRENKA

VYHODY

- Bez obsahu silikénov

- Vysoka teplotna odolnost’
- Zamatovo strieborna

- Jednozlozkova

POUZITIE NS600 je jednozlozkovy nater tepelne namahanych povrchov vystavenych
nepriamemu ohrevu do + 500 °C. Na povrchovu upravu kovovych dielov
dymovodov a spalinovych ciest. Zaschnuty nater je nutné vypalit’ pri +200 °C po
dobu 2-4 hodin. Nater je mozné vypalit aj priamo pri prevadzke zariadenia. Na
dosiahnutie dobrych ochrannych a krycich vlastnosti nateru sa odporuc¢a naniest’
2-4 vrstvy podla naslednej zataze. MozZnost pouZitia aj v nevytvrdenom stave ako
doc€asnu antikoréznu ochranu-do&asny nater na prepravu, chraniaci kovovy povrch
po dobu max. 7 dni.

UPOZORNENIE Pri aplikacii je potrebné zaistit' také teplotné podmienky, aby nedo$lo k vyzrazaniu
vlhkosti na o$etrovanom povrchu. Aplikujte 3 °C nad rosnym bodom. Optimalna
teplota farby pred spracovanim je +15 °C. Pred aplikaciou rozmiesat’ pripadny
sediment na dne a v priebehu aplikacie je nutné nater premiesavat’. Nater nie
je nutné riedit’.

Zasychanie: 60 minut pri teplote +20 °C

Pretieratelnost: 12 az 24 hodin pri teplote +20 °C

PIné vytvrdnutie: Pre vytvrdnutie je nater nutné vypalit. Bez vypélenia nema
nater deklarované vlastnosti. Nechajte vyprchat rozpustadla 2-4 hodiny pri +20 °C,
potom nater vypalte pri teplote +200 °C po dobu 2-4 hodin. Nater je mozné vypalit
priamo pri prevadzke zariadenia. Nater je mozné aplikovat a vypélenie vykonat az
po dih8ej dobe, ak je zaistena ochrana pred vihkostou. NepouZivat na mokré a
neocistené povrchy, staré a/alebo silikénové natery. Pri aplikacii na povrch oSetreny
silikénovymi natermi déjde po vypaleni k odltpnutiu farby.

PRIPRAVA OSetrovana plocha musi byt zbavena predchadzajiacich naterov. Musi byt sucha,

PODKLADU Cista, odmastena a zbavena mechanickych nedistét (prach po braseni, atd.) a
dokonale zbavena produktov korézie. Vhodné je Cistenie na St2 az St3, idealne je
tryskanie Sa 21/2. (EN 1SO 8501-1). Fosfatizované povrchy nie su pre aplikacie
NS600 vhodné. Dochadza k zniZeniu prifnavosti. Teplota podkladu: min. +15 °C.
Aplikovat’ aspon 3 °C nad rosnym bodom. Nezaschnutu kompoziciu je mozné z
povrchu naradia umyt riedidlom S6005 alebo pripravkom OD240.

APLIKACIA Aplikujte zvolenou metédou na pripraveny podklad.
SPOSQB Farbu nanasajte Stetcom, valCekom, striekanim alebo macanim na pripraveny
APLIKACIE podklad.
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SPOTREBA 10-15 m2 z 1 kg, tj. spotreba 100-66 g/m? (pri suchej hribke 15-20 um). Pri mokrej
hrubke 50 um sa ziska sucha hrabka filmu 20 uym.
RIEDENIE Nie je nutné. V pripade potreby pouzit riedidlo S6005.
UDRZBA Pomocky sa po skonCeni prace umyju riedidlom S6005 alebo pripravkom OD240.
ZLOZENIE Zmes plniv a aditiv v syntetickej Zivici.
PARAMETRE Vzhlad kvapalina s metalickym efektom
HMOTY Obsah susiny > 42 % hmotnostnych
Hustota 1100 kg/m3
Riedidlo Neriedi sa
VOC Maximalny obsah 565 g /|
Pridrznost’ (mriezkovy rez) | Max. 1

SKLADOVANIE Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, dobre

A PREPRAVA vetranom a zatienenom mieste. Teplota skladovania 10 az 25 °C. Chrante pred
horu€avou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, napojov a krmiv.
Skladujte mimo dosahu deti.

EXSPIRACIA 24 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani podmienok skladovania.
ODPORUCANIE PouZzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouZitim si vZdy pozorne precitajte
VYROBCU Udaje na obale a pripojené informdcie o vyrobku. Pokyny pre bezpecné

zaobchddzanie, prvi pomoc a likviddciu odpadov: vid’' etiketa a karta
bezpecénostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

BALENIE 0,1kg, 0,3 kg, 1 kg, 4 kg, 8 kg

Datum revizie: 11.7.2025 (Predoslé vydania stracaju platnost.)
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