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VYHODY

- Nater je vysoko mechanicky a chemicky odolny
- Odolava soliam a ropnym produktom

- Chrani podklad pred vsakovanim kvapalin

- 3 v 1 penetracia, medzivrstva, vrchny nater

Matny dvojzlozkovy epoxidovy nater na betdnové a iné mineralne podklady v
interiéroch. Certifikovany pre styk s ropnymi latkami. Odporuca sa ako ochrana
beténovych povrchov zachytnych nadrzi na skladovanie ropy a ropnych produktov,
priemyselne namahané povrchy podlah v halach, skladoch, podlahy v
autoumyvackach, umyvackach vagonov, autoservisoch, staniciach STK a pod.
Dalej na podlahy garazi, dielni, skladov ai. 3 v 1 = penetrécia, medzivrstva a vrchny
nater. Vyborna prilnavost' a oteruvzdornost, vefmi dobra krycia schopnost' nateru.

Poc&as aplikacie az do uplného vytvrdnutia je nutné v priestoroch s aplikovanym
naterom zaistit dokladné vetranie. V pripade zhordenia ventilaénych podmienok sa
predizuje doba vytvrdnutia. Pri nedostato¢nej ventilacii nie je mozné vylucit
odtieriové a iné defekty. PX200 sa neodporu¢a pouzivat na mokré a nevyzreté
povrchy, nesudrzné povrchy, povrchy opatrené vodou rieditelnymi natermi alebo
nitrofarbou, strojovo hladené povrchy, gletované povrchy — nutna prediprava
povrchu, vid odsek PRIPRAVA PODKLADU. Miesta osvetlené UV Ziarenim mdzu
v Case vykazovat farebné diferencie. Pri spracovavani viacerych Sarzi na poslednu
vrstvu, vykonajte homogenizaciu, vyhnete sa moZnym odtiefiovym vadam.
Kompatibilitu s inymi sudrznymi podkladnymi natermi je nutné prakticky odskusat’
najlep$ie na skrytom mieste. Uplne gisty a zdrsneny povrch je podmienkou na
zabezpeclenie dobrej prifnavosti daldich naterov, najmd v pripade dlhSich
pretieracich intervalov alebo renovaénych néaterov. Na zaistenie teplotnych
aplikaCnych podmienok nepouZivajte naftové ani propanbutdnové ohrievace.
Nevytvrdnuti kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt riedidlom S6300
alebo aceténom, vytvrdnutu kompoziciu je mozné odstranit iba mechanicky.
Spracovatelnost: 6 h pri 20 °C. Pri vySSich teplotach sa doba spracovatelnosti
Umerne skracuje. Po uplynuti doby spracovatelnosti je NEPRIPUSTNE naterovu
hmotu aplikovat.

Podklad musi byt sudrzny, zbaveny prachu, cementového mlieka, mastnét a inych
necistét alebo starych degradovanych naterov, najlepSie brusenim alebo
brokovanim. Povrchova pevnost min. 1,5 MPa. ZvySkova objemova vihkost musi
byt max. 4 % hm. Nater nie je vhodny pre aplikacie na hladenych, gletovanych
alebo ledtenych beténovych podkladoch. V tychto pripadoch je nutné beton zdrsnit’
(brasenie diamantovou bruskou, brokovanie ai).

Optimalna teplota oboch zloziek pred spracovanim je 15-20 °C. Zlozka A sa
najskér dokladne premieSa tak, aby sa oddelili odo dna vSetky pripadne
sedimentované plniva.

Distributor v SR:
STACHEMA Zvolen s. r. 0.
Pusty Hrad 3401/11

960 01 Zvolen

Tel.:+421 918 243 071

zvolen@stachema.sk

www.stachema.sk


http://www.stachema.cz/

Technicky list

PX200
EPOXIDOVY NATER NA BETON MATNY
EPOXIDOVY NATER NA BETON MATNY

PRIKLAD APLIKACIE

SPOSOB APLIKACIE

TUZENIE

SPOTREBA

Vyrobca:
STACHEMA CZ s.r.0.
Hasi¢ska 1, Zibohlavy
280 02 Kolin
www.stachema.cz

ISO 9001 1SO 14001

Zlozka B sa pridava za staleho mieSania bezo zvysku k zlozke A a dbkladne sa
premiesa 3 az 5 minut (pozor, nenaslahat?), az vznikne homogénna kvapalina. Na
mieSanie sa odporuca elektrické zariadenie s regulaciou otacok s vretenovym
mieSadlom. Odporu€ané otacky: 200 ot./min. Ruéné premieSanie nie je
dostatoéné. Odporu¢ame venovat pozornost premieSaniu naterovej hmoty; okolo
stien a dna v priebehu mieSania zotriet a nasledne pokraovat' v mieSani zlozZiek.
Natuzena zmes sa preleje do vhodnej, Cistej nadoby a znovu sa kratko premiesa.
Pred nanasanim sa natuzena zmes riedi riedidlom S6300, vid odsek PRIKLAD
APLIKACIE. Riedidlo sa vzdy dokonale vmie$a do natuZenej zmesi.

Ak sa spracovava viac baleni, désledne dodrzujte konStantny pomer riedenia,
predide sa tak moznosti vzniku odtiefiovej diferencie u nerovnako riedenych zmesi.

NATEROVY SYSTEM NA MINERALNE PODKLADY CERTIFIKOVANY PRE
ROPNE LATKY:

1% penetracia PX200, riedenie 30 % hm. vztiahnuté na natuzenu zmes (Riadidlo
S6300). Riedenie vzdy vykonavat po natuzeni zmesi.

Spotreba 100 g/m? podla nasiakavosti podkladu.

1x medzivrstva PX200, riedenie 10 % hm. vztiahnuté na natuzend zmes (Riadidlo
S6300). Riedenie vzdy vykonavat po natuzeni zmesi.

Spotreba 200 g/m2.

1% vrchny nater PX200, riedenie podla podmienok 0-5% hm. vztiahnuté na
natuzenu zmes (Riadidlo S6300). Riedenie vzdy vykonavat po natuzeni zmesi.
Spotreba 200 g/m?.

V pripade aplikacie kremenného piesku (pre zvysSenie protiSmykovosti) do
medzivrstvy sa imerne zvysi plocha a tym sa navysi aj spotreba vrchného
nateru v zavislosti od hrubosti pouzitého kameniva. Do poslednej vrstvy

sa mdze vykonat dekoracia pomocou AC300, potom sa odporuc¢a aplikacia finalnej
pecatiacej vrstvy, napriklad LX200 alebo LX210.

NatuZenu a nariedenu naterovd hmotu nana3ajte valCekom, Stetcom alebo
striekanim na pripraveny podklad v troch vrstvach. Na aplikaciu plodného néateru
odporu€ame podlaharsky valCek na rozpustadlové dvojzloZzkové naterové hmoty s
kratkym vlasom, napriklad velur alebo ROTANYL 6 mm.

ZLOZKA A : ZLOZKA B
pomer hmotnostny
100: 20

Vyrobok sa dodava ako set zloziek na priame pouzitie. Pokial je potrebné aplikovat
mensie mnoZstvo ako cely set, odvazia a zmieSaju sa obe zloZky podla vysSie
uvedeného hmotnostného pomeru tuzenia.

Vydatnost 8 m? v jednej vrstve z 1 kg natuzenej zmesi, tj spotreba 125 — 100 g/m?
(pri suchej hrubke cca 40 ym). Pri mokrej hrubke naterového filmu cca 80 ym sa
ziska sucha hrubka naterového filmu cca 40 um.

Prakticka spotreba je zavisla od drsnosti, nasiakavosti podkladu a zvolenegj
aplikacnej metode. Pri dodrzani spotreby nateru minimalne 0,5 kg natuzenej zmesi
PX200/m? Certifikat pre styk s ropnymi latkami.

Riedidlo sa do spotreby nezapoditava, odpari sa.
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Riedidlo S6300 — vid odstavec APLIKACIA

Pomécky sa po skon&eni prace umyju riedidlom S6300 alebo acetéonom.

Povrch oSetreny naterovym systémom PX200 sa obmyva beznymi Cistiacimi
prostriedkami. Vyvarujte sa Cistiacim prostriedkom s vysokym obsahom abraziv —
hrozi zmena odtiefa a mozné naruSenie nateru.

Vzhlad Viskdzna Seda kvapalina

Obsah susiny > 70 % hmotnostnych

Hustota 1300 kg/m3

VOC natuzenej zmesi 455 g/l

Riedidlo S6300

Tvrdidlo Zlozka B tvrdidlo k epoxidovym hmotam
Spracovatelnost pri 20 °C 6 hodin

Doba zasychania pri 20 °C (teplota
podkladu a prostredia), pri
dostatocnej ventilacii, odporucanej
spotrebe a relativnej vzdusnej
vihkosti do 80 %.

Vodotesnost (CSN 73 2578)

Protiémxkovost’ za sucha a za
mokra (CSN 74 4507)

Na pretieranie: 24 hodin

Pre pochbdznost: 24 hodin

PIné vytvrdnutie: 7 dni

0,01/ m2 /30 mina

vyhovuje

Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, dobre
vetranom a zatienenom mieste. Teplota skladovania 10 az 25 °C. Chrante pred
horu¢avou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, napojov a krmiv.
Skladujte mimo dosahu deti.

36 mesiacov od datumu vyroby pri dodrZzani podmienok skladovania.

Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouZitim si vidy pozorne
precitajte udaje na obale a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny pre
bezpeéné zaobchadzanie, prvii pomoc a likvidaciu odpadov: vid’ etiketa
a karta bezpecnostnych ddajov (k dispozicii na stiahnutie na
www.stachema.sk).

Vyrobca, resp. dodavatel neruCi za Skody spbdsobené vyrobkom pri jeho
nevhodnom pouziti a aplikacii.

Sety s tvrdidlom 1,2 kg; 5 kg; 10 kg; 20 kg

16.6.2025 (Predchadzajuce vydania stracaju platnost.)
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