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SPECIFIKACIA VYROBKU

Modifikovana rychlo tuhnica cement-polymérova reprofilatna malta R2 podfa EN
1504-3. Pre aplikacné hrubky 5 - 20 mm. Aplikacnou hribkou sa mysli hrabka
Cerstvého materialu naneseného na konstrukciu v jednej vrstve.

POPIS VYROBKU

REPARAL® DUR F je rychlo tuhnica arychlo tvrdnica cement- polymérova
reprofilaCna maltova zmes triedy R2 podfa EN 1504-3 v praskovej forme obsahujuca
polymerné latky, polypropylénové armovacie vldkna a dalSie prisady. Je ur€ena na
celoploSné aj lokalne sanacné opravy beténovych dielcov a konstrukcii. Tymto
prostriedkom mozno opravovat poSkodenia, ku ktorym doslo pocas vyroby, dopravy,
montaze, ako aj vady hran a rohov, Strkové hniezda a nerovnosti pléch. Je mozné ho
pouzit aj na kotvenie ocelovych prvkov do betonu. REPARAL® DUR F obsahuje
vSetky potrebné zlozky a na vyrobu malty staci iba pridat’ predpisané mnozstvo vody.
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CHARAKTERISTIKA

* Vlysoka pridrznost k oceli aj betonu.

* Aktivna protikorézna ochrana.

* VVysokda odolnost proti mrazu a chemickym rozmrazovacim prostriedkom.
* Dobré pasivatné schopnosti (pH faktor stvrdnutej hmoty je vacési ako 12).
» Jednoduché spracovanie a aplikacia.

VLASTNOSTI VYROBKU

* Objemova hmotnost’: min. 1950 kg/m3

* Pevnost' v tlaku: R2 trieda R2, = 15 MPa

* Pridrznost: > 0,8 MPa

» Spotreba na 10 mm hrabky: 18 — 21 kg/m?

* Pevnost v tlaku: min. 30 MPa po 28 drioch pri teplote + 20°C
PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt unosny, pevny, &isty, zbaveny prachu, solnych vykvetov, necistdt a nesudrznych &asti, bez
biologického napadnutia. Dilatacné Skary je nutné zachovat funkéné.

Povrch konstrukcie musi byt o€isteny az na sudrzny podklad s pevnostou v tahu min. 1,5 MPa. Degradovany
betén sa odstrani tak, aby boli uplne odhalené skorodované Casti ocelovej vystuze. Odburané miesto sa
ohrani¢i cca 3 mm hlbokym kolmym zarezom (na tupo), pomocou rucnej uhlovej brisky s diamantovym
kotu€¢om. Takto pripraveny betdn sa upravi tryskanim vysokotlakovym vodnym lu€om s rotacnou tryskou s
minimalnym tlakom 100 MPa (beZny domaci vysokotlakovy vodny €isti¢ tuto hodnotu nedosahuje). Tym déjde
k oCisteniu celého povrchu a vytvoreniu vhodného podkladu na naslednu reprofilaciu. Pokial nie je mozné pouzit
vysokotlakovy vodny lU¢, musi sa odburanie vykonat pomocou zbijacich kladiv €i inej vhodnej techniky. Potom
je potrebné dékladne zrevidovat povrch, & nedo$lo k jeho hibkovému narudeniu (vytvorenie prasklin,
nastiepenych miest a podobne). Takéto defekty treba opat odburat. Potom sa musi povrch dékladne umyt alebo
odsat’ (zbavit prachu). Pred zacatim reprofilacie musi byt podkladovy betén v dostatoénom predstihu
previhéeny natolko, aby doSlo k nasyteniu vnutorného pérového systému vodou. Vih&enie sa vykonava
napriklad murarskym Stetcom, pri va¢3ej ploche je mozné pouZit vodné tlakové zariadenie s vykonom
obmedzenym na minimum. VIh&enie sa opakuje niekolkokrat po sebe, kym je podklad nasiakavy.

Povrch musi byt vlhky na celej ploche, pokial sa jedna o vodorovné konsStrukcie, nesmie na nich zostavat
viditelna voda.
Pri pochybnostiach o vhodnosti podkladu odporud¢ame kontaktovat technického zastupcu firmy STACHEMA.
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PRIPRAVA MALTY
REPARAL® DUR F sa pripravi vsypanim 23 kg suchej zmesi do 3,8-4,0 litrov vody.

MieSajte pomocou nizkootackového mieSadla (cca. 200-400 ot/min) po dobu minimalne 2 minut, ¢im sa vytvori
homogénna malta. Vrtulu mieSadla drZte neustale ponorenu pod hladinou malty, aby nedochadzalo k vnasaniu
vzduchu do zmesi. Potom nechajte hmotu 5 minut odstat a opat’ kratko zamieSajte. Doba spracovatelnosti je
cca 20 minat (pri teplote 20°C a relativnej vihkosti 50%). ZvySenie obsahu vody vedie k zhorSeniu
garantovanych vlastnosti. Pripravte si len také mnozstvo malty, ktoré spracujete v priebehu doby
spracovatelnosti. RozmieSani maltu je nepripustné po uplynuti doby spracovatelnosti riedit' vodou
(vedie k zhorseniu garantovanych vilastnosti).

APLIKACIA

Ochrana vystuze-Antikorézny nater

Odhalena skorodovana vystuz musi byt v celom profile Uplne zbavena hrdze — najlepsSie opieskovanim. Pokial
sa u statickej vystuze objavi vyznamné zmensenie prierezu napriklad vplyvom prehrdzavenia, v oprave dalej
nepokracujeme a rad$ej vyhladame odborné posudenie statika. Optimalny stupen o istenia je Sa 2 % (vystuz
musi byt bez hrdzavych Skvrniek a musi mat v celej ploche typicki ocelovo modru farbu). Do piatich hodin po
opieskovani, sa na oCistenu vystuz, stredne tvrdym Stetcom, nanasa v dvoch vrstvach pasivacny pripravok na
baze cementu - ARMATOP. Celkova hribka oboch naterov je min. 0,8 mm. Cakacia doba medzi aplikovanim
jednotlivych naterov je min. 4 hodiny (pri teplote 20 °C a relativnej vihkosti 50%). Nater musi byt vykonany na
celom povrchu odhalenej vystuze.

Pouzitie - Adhézny mostik

Na povrch beténu, pripraveného podla postupu popisaného vysSie, je nevyhnutné naniest jeden nater
spojovacieho mostika ARMATOP. Spojovaci mostik sa nanasa zasadne murarskym Stetcom s hrubSimi
Stetinami, v maximalnej vrstve 0,4 mm tak, aby sa dokladne zatrel do obnaZzeného beténového povrchu (podklad
mierne presvita cez nanesenu vrstvu adhézneho mostika). Nanesenie hrubej vrstvy spojovacieho mostika méze
ohrozit' celkovu pridrznost vykonanej reprofilacie. Nasledna vrstva reprofilacnej malty sa zatiera ocefovym
hladidlom do zavadnutého (matného), eSte nezaschnutého povrchu adhézneho mostika tzv. ,Zivy do zivého*
tak, aby doslo k dokonalému spojeniu nanadanych vrstiev. (Pre aplikacie na steny &i podhlady je jeho pouZitie
vhodné, nie je v8ak nevyhnutné.)

Reprofilacia na vodorovny povrch oSetreny ARMATOPom, steny alebo podhlady

Prva tenka vrstva malty sa zatiera ocelovym hladidlom do zavadnutého (matného), eSte nezaschnutého
povrchu adhézneho mostika tzv. ,Zivy do zivého* tak, aby sa dosiahlo dokonalé spojenie nanaSanych vrstiev.
Kvalita nanesenia malty na podklad vyrazne ovplyvni celkové vlastnosti a pridrznost reprofilacie.

Nasledna vrstva reprofilaénej malty sa nanasSa tak, aby nedochadzalo k vytvaraniu nedokonalych spojov
(vzduchovych separaénych medzier), ktoré by mohli narusit pridrznost medzi jednotlivymi vrstvami. Finalna
uprava sa vykonava ocelovym hladidlom bez pouzitia vody tak, aby sa dosiahlo zarovnanie malty do vysky
pévodného povrchu. V mieste kontaktu pdvodného materialu a malty ukoncéime aplikaciu zarovnanim tak, aby
nedos$lo k presiahnutiu malty na pévodny povrch mimo reprofilovanej oblasti (neroztierat do ,stratena“). Doba
spracovatefnosti malty je cca 20 minut (pri teplote 20 °C a relativnej vihkosti 50%). (Pre aplikacie na steny &i
podhlady je vhodné pouzit adhézny mostik ARMATOP, nie je to v§ak nevyhnutné.)

OSETROVANIE POVRCHU

Za beznych podmienok musia byt opravy chranené min. 10 dni pred priamym slneénym Ziarenim a niekolkokrat
denne vlhéené napr. pomocou kropiacej kanvice, zahradného postrekovaca alebo vodného tlakového
zariadenia s vykonom obmedzenym na minimum. V miestach, kde nie je mozné zaistit pravidelné vihcenie, je
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po zavadnuti opravenej plochy nutné jej povrch ochranit’ proti odparovaniu vody napr. zakrytim PE féliou alebo
nanesenim pripravku proti odparovaniu vody (vyrobkom NOVAPOR EXTRA zo sortimentu firmy STACHEMA).
Aplikacia sa realizuje celoplo$ne, zahradnym postrekovacom alebo valCekom. V pripade, Ze na sanovanom
povrchu bude vykonavana dalSia povrchova Uprava, napr. farbou, je nutné vykonat dékladné ocistenie ploch
od zvySkov prostriedku NOVAPOR EXTRA teplou vodou, prip. s pridavkom saponatu (odmastit).

Pri teplotach, ktoré dosahuju po¢as dfia okolo +10 °C, sa odporu¢a maltu iba zakryt' proti odparovaniu vody a
oSetrovanie vodou vykonavat az po jej dokladnom zatvrdnuti. Pocas teplych dni je naopak nevyhnutné
oSetrovat hmotu dékladnejsie (CastejSie a dihSie).

OSetrovanie malty ma zasadny vplyv na vznik zmrastovacich trhlin a vyslednu kvalitu a Zivotnost reprofilacie.

KLIMATICKE OBMEDZENIA

Pri aplikacii vSetkych hmét je nevyhnutné reSpektovat klimatické podmienky. Nie je mozné s nimi pracovat pri
teplotach vzduchu alebo podkladu niz$ich ako +5 °C alebo vysSich ako +35 °C.

Ak je nutné kratkodobo preklenut extrémne podmienky, méze sa tak stat’ iba za predpokladu prijatia zvlastnych
opatreni a pod kontrolou technického zastupcu firmy STACHEMA.

BALENIE
Papierové vrecia s PE vlozkou po 23 kg.

SKLADOVANIE A PREPRAVA
Skladovat a prepravovat v neporusenych obaloch v suchom prostredi. Material je mierne hygroskopicky.
Material nie je horlavy. Pri skladovani dodrzujte platné pravne predpisy BOZP a ochrany ZP.

EXSPIRACIA
12 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani podmienok skladovania.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpeéne. Pred pouzitim si vzdy pozorne precitajte iidaje na obale a pripojené
informacie o pripravku. Pokyny na bezpeéné zaobchadzanie, prva pomoc a nakladanie s odpadmi: vid’
obal/etiketa a karta bezpeénostnych udajov (na stiahnutie na www.stachema.sk)

Obsah rozpustného Sestmocného chrému je v sulade s platnymi pravnymi predpismi znizeny
redukénym ¢inidlom, aéinnym po celd dobu zivotnosti.

UPOZORNENIE

Technicky list ma len informativny charakter. Pouzivanie vyrobku vyZaduje odskuSanie podla platnych
technickych noriem.

Vyrobca, resp. dodavatel neruéi za Skody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti a aplikacii.

Datum revizie: 17.7.2025 (Aktualna verzia nahradza predo$lé vydania technickych listov.)
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