Technicky list

LAS 2688

Synteticka jednozlozkova zakladna

reaktivne farba

stachema

N

Disperzia anorganickych a antikoréznych pigmentov a plniv v roztoku alkydovej Zivice v zmesi organickych

rozpustadiel za pridavku aditiv.

TECHNICKE UDAIJE (typické hodnoty):
Usadzovanie:

pripusta sa rozmiesatelny sediment

»Skralupovanie“: bez ,Skralupu” (povrchovej Supky) alebo lahko rozmiesatelny ,Skralup“
Vzhlad: kvapalina vo farbe pouzitého pigmentu
Obsah susiny: min. 30 % hm.
Jemnost trenia pigmentov: max. 20 um (CSN EN 1SO 1524)
Vytokovd doba z pohdrika , 4 mm/Ford: 80-180s
Hustota: 0,93 -1,03 g/cm?
voc: 680 g/I
Riedidlo: LAS 6610
Farebny odtieri: cervenohnedy, nenormalizovany
Dalsie odtiene nad 150 kg po dohovore s vyrobcom.
Objemovad susina: cca2b %
OBLAST POUZITIA:

Jednozlozkova zékladna naterova hmota typu "wash primer".

Pre zdkladny nater na ocel, pozinkovanu ocel, nehrdzavejicu ocel a hlinik ako rychloschnuci zédkladny antikorézny
nater zarucujuci prifnavost dalsej vrstvy.

Ako zvératelny dielensky nater.

Nater zarucujuce docasnu antikoréznu ochranu min. 6 mesiacov.

Nie je urcena na natery pléch prichadzajucich do styku s potravinami, krmivami, pitnou vodou ani na natery detského
nabytku a hraciek.

MozZno pouZzit aj v exteriéri a interiéroch pre vSetky naterové systémy.

PRIPRAVA POVRCHU:

e Odstranit staré natery. Povrch musi byt suchy, bez necistot a mastnoty.

o Uslachtill ocel' otrieskat na stupen pripravy povrchu Sa 2 %, profil povrchu stredny (G), RZ = 50 um. Mozna je aj
Uprava ru¢nym a mechanizovanym cistenim povrchu na St 2 alebo St 3.

o Teplota podkladu: min. 15 °C a aspon 3 °C nad rosnym bodom.

Nevytvrdenu kompoziciu mozno z povrchu naradia umyt aceténom.

SPOTREBA:

18 m?z 1 kg, tj. spotreba 42 g/m? (pri suchej hrdbke 15 pm). Pri mokrej hribke 57 pum sa ziska sucha hrubka filmu 15
pm.

APLIKACNE POMOCKY:
Stetec, valcek, striekanie (Airless, tlak do 210 bar, tryska 0,017" (filter do pistole 60 MASH), tryska 0,015" (filter do
pistole 100 MASH))

SPRACOVANIE - PRIPRAVA ZMESI:

Farba LAS 2600 sa najprv dokladne premiesa tak, aby sa uviedli do vznosu vsetky sedimentované plniva. AZ potom
mozete riedit. Odporucané riedenie: 30-40 %. Riedidlo LAS 6610 dokonale vmie$ajte do homogénnej zmesi.

Najnizsia odporucand teplota spracovania: 15°C

Pretieratelnost: 24 hodin pri teplote 20 °C

Schnutie: stupen 2 (zaschnuté na dotyk) max. 2 hodiny

max. 7 hodin
max. 24 hodin

stupen 4 (zaschnuté pre manipulaciu)
stupen 6 (plne zaschnuty nater)

Nariedenu naterovi hmotu nanasajte valcekom, Stetcom alebo striekanim na pripraveny podklad. Farbu LAS 2688 je
nutné nanésat v maximalnej hribke 20 um, inak straca svoje Uzitkové vlastnosti !!!

Nater nie je dovolené prisusat.
Pocas zasychania je nutné zaistit dostato¢né vetranie.




Technicky list

LAS 2688
Synteticka jednozlozkova zakladna stachema
reaktivne farba NS

NATEROVY SYSTEM:
Vyrobok je mozné pouzit pre naterové systémy pre vysoké kordzne zatazenie a s dlhou dobou Zivotnosti. Naterovy
systém pre kordzne zataZenie C 5-1 a Zivotnost nateru H (viac ako 15 rokov), oznacovany podla prislusnej normy 1SO
12944-5 /S 6.03 - EP / PUR, vhodny pre pozinkované ocelové konstrukcie:

1 x nater LAS 2688, sucha hrubka naterového filmu 15 um.

1 x nater LAS 2630 HB nebo S 2300 HB, sucha hrubka filmu 65 um.

1 x nater LAS 2636 nebo LAS 2636 HB, sucha hrubka filmu 120 um.

1-2 x nater U 2054, sucha hrubka naterového filmu 80 um.
Jednotlivé vrstvy sa nandsaju po 24 hodinach. Pocas schnutia zabezpecit dostato¢né vetranie.

UZITKOVE VLASTNOSTI:
LAS 2688 + S 2300 + U 2054
Protikoréznu odolnost voéi kondenzaénej vode: 120 hodin

Hustota pluzgierov: stupen 0 (S 0/0)
Stupen korozie: stupen Ri 0
Prilnavost mriezkou (pred expoziciou): stupen 0
Zdravotnd neskodnost: kladné hodnotenie

BALENIE A SKLADOVANIE:
1 kg, 4 kg, 8 kg. Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.
24 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani v pévodnych uzavretych obaloch v suchu pri teplote 15-25 °C.

ZARUCNA DOBA:
18 mesiacov od datumu predaja pri skladovani v pévodnych uzavretych obaloch v suchu pri teplote 15-25 °C.

BEZPECNOST:
Podrobné udaje tykajuce sa bezpecného zaobchadzania a ochrany zdravia st uvedené v karte bezpecnostnych
udajov vyrobku.

UPOZORNENIE:

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa opieraji o nasSe najlepSie znalosti, podlozené vysledkami
laboratérnych testov a praktické skiusenosti. Avsak, vzhfadom k tomu, Ze vyrobok je ¢asto pouzivany mimo ramec
nasej kontroly, nemdzeme rucit za ni¢ iné nez za kvalitu vyrobku ako takého. Neruéime za chyby vzniknuté zlou
aplikaciou, pouzitim inych riedidiel ako odporucanych, pouZitim po ich skladovatelnosti Pre dalSie dokumenty ako
Certifikat, Vyhldsenie o vlastnostiach / zhode, Karta bezpecnostnych Udajov a pod. kontaktujte vyrobcu popr.
doddvatela tohto produktu. Vyrobcom je STACHEMA CZ s.r.o., Hasi¢ska 1, 280 02, Kolin-Zibohlavy, IC: 46353747

Datum revizie: 20.4.2016




