Technicky list

SINEPOX S 2307 zink (S 2307)
Dvojzlozkova epoxidova vrchna farba plnena zinkom stachema

N

OBLAST POUZITIA:

Na zhotovovanie antikoréznych naterov ocelovych povrchov. Zarucuje katodicku protikoréznu ochranu pre
epoxidovy, polyuretdnovy aj alkydovy naterovy systém.

Vynikajuca chemickd a mechanickd odolnost, vyborna prilnavost a oteruvzdornost, velmi dobra kryvost
nateru. Jednoduchad a lahka aplikacia.

Nie je uréena na natery ploch prichadzajucich do styku s potravinami, krmivami, pitnou vodou ani na natery
detského nabytku a hraciek.

Mozno poufzit aj v exteriéri a interiéroch pre vSetky naterové systémy.

Méze byt sicastou naterového systému pre korézne zataZenie C 5-1 s Zivotnostou nateru H (viac ako 15
rokov), ozna¢ovany podla prislusnej normy 1SO 12944-5/56.06-EP/PUR, vhodny pre ocelové konstrukcie.

VLASTNOSTI

Vzhlad: siva tixotropna kvapalina
Obsah susiny: min. 88 % hm.

Obsah zinkového prachu v dodanej forme: min. 75 %

Hustota: 3,05 g/cm?

VOC natuZena zmes: 360 g/I

Riedidlo: SINEPOX S 6300

Farebny odtien: sivy, nestandardny
Objemova susina natuzenej zmesi : cca57 %

PRIPRAVA POVRCHU:

e QOdstranit staré natery. Povrch musi byt suchy, bez necistot a mastnoty.

e Ocel tryskat na stuperi pripravy povrchu Sa 2 % (STN ISO 8501-1), odporutca sa pouZit ostrohranné
abrazivum zarucujldce minimalny profil povrchu stredny (G), (30-85 um, Rys ). Vynimocne je mozné pouzit
Cistenie na St 2 alebo 3.

e  Teplota podkladu: min. 15 °C a aspon 3 °C nad rosnym bodom.

Nevytvrdend kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt riedidlom SINEPOX S 6300 alebo aceténom.

TUZENIE:

pomer hmotnostny pomer objemovy
SINEPOX S 2307 : zlozka B 100:6 100:18
SPOTREBA:

4,5-5 m?z 1 kg natuzenej zmesi, tj. spotreba 222-200 g/m? (pri suchej hribke 40 pum). Pri mokrej hrabke 70 um
sa ziska sucha hrubka filmu 40 pm.

APLIKACIA: itetec, nastrek AIRLESS
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SPRACOVANIE - PRIPRAVA ZMESI:

Optimdlna teplota oboch zloZiek pred spracovanim je +15 aZ +20°C. Farba SINEPOX S 2307 sa najprv
dokladne premiesa tak, aby sa uviedli do vznosu vsetky sedimentované plniva. Tvrdidlo_(zloZka B) pridajte
za staleho miesania k farbe podla tuZiaceho pomeru a dékladne premiesajte aspon 3-5 minut (Pozor,
nenaslahat!), az vznikne homogénna zmes. Na mieSanie vacsieho mnozstva je vhodné pouzit elektricku
vitacku s vrtulovym miesadlom. AZ potom mézete riedit. Riedidlo SINEPOX S 6300 dokonale vmiesajte do
natuZenej zmesi.

Spracovatelnost: min. 6 hodin pri 20 °C
NajniZsia odporucana teplota spracovania: +15°C

Pretieratelnost: 24 hodin pri teplote +20 °C
Uplné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C

AzZ po tejto dobe je mozné vystavit nater Uplnému prevadzkovému zatazeniu.

o  Aplikacia naterovej hmoty:

NatuZenu a nariedenud naterovd hmotu nanasajte Stetcom alebo striekanim na pripraveny podklad.

Nie je pripustné naterovi hmotu aplikovat pri teplote podkladu vy3sej ako + 25 °C.

Nepouzivat na:

- mokré a vlhké povrchy,

- povrchy oSetrené Cerstvym vodourieditelnym naterom alebo nitrofarbou.

Dosusat je mozno najskor po vyprchani rozpustadiel (cca po 30 mindtach od nanesenia). Teplota dosusania
nesmie prekrocit +60 °C (doba dosusania pri tejto teplote je 1 hodina). Pocas zaschynania je nutné zaistit
dostatocné vetranie.

Vyrobok je uréeny pre naterové systémy pre vysoké kordzne zatazenie a s dlhou dobou Zivotnosti. Naterovy
systém pre kordzne zatazenie C 5-1 a Zivotnost nateru H (viac ako 15 rokov), oznacovany podla prislusnej
normy I1SO 12944-5 /S 6.06-EP / PUR, vhodny pre ocelové konstrukcie:

1 x nater SINEPOX S 2307, sucha hrubka naterového filmu 40 um.

1 x nater SINEPOX S 2636 HB, alebo SINEPOX S 2300 HB alebo SINEPOX S 2630 HB, sucha hriubka naterového
filmu 120 um.

1 x nater SINEPUR U 2054 HB, sucha hrubka naterového filmu 80 um.

Zivotnost néaterového systému je zachovand v pripade dodrzania vietkych technologickych a aplikaénych
predpisov.

BALENIE:
Sety: 2,12kg; 21,2kg. Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE:

Skladujte v tesne uzavretom, neporusenom originalnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom a
zatienenom mieste. Teplota skladovania + 15 az + 25 °C. Doba skladovania 36 mesiacov. Chrante pred
horucavou, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.
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ZARUCNA DOBA:
Do datumu uvedeného na obale pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST:

PouZivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouZitim si vidy pozorne precitajte Udaje na obale a pripojené
informdcie o pripravku.

Pokyny pre bezpecné zaobchadzanie, prvii pomoc a nakladanie s odpadmi: vid etiketa a Karta
bezpecnostnych tdajov vyrobku (dostupna na www.stachema.sk).

UPOZORNENIE:

Informdcie uvedené v tomto technickom liste sa opieraju o nase najlepsie znalosti, podloZzené vysledkami
laboratérnych testov a praktické skisenosti. Avsak, vzhladom k tomu, Ze vyrobok je ¢asto pouzZivany mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ iné neZ za kvalitu vyrobku ako takého. Neruéime za chyby
vzniknuté zlou aplikdciou, pouZitim inych riedidiel ako odporucanych, ¢i pouzZitim po lehote
skladovatelnosti.

Datum revizie: 01.08.2018
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