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Set pre drenazny plastbetc
B [P e ltkzbanly Uz U= s stachema

POUZITIE

Set pre drenazny plastbeton sa sklada z troch zloziek: epoxidovej
Zivice (zlozka A), tvrdidla (zlozka B) a tixotropnej (zahustovacej)
primesi (zlozka C). Pomer zloziek v sete zodpoveda tuziacemu
pomeru. ZmieSanim zloziek A+B+C ziskame spojivovy material
.gélovitej* konzistencie, ktory sa dalej mieSa so Stvrtou zlozkou -
kamenivom. Kamenivo frakcie 4/8 alebo 8/16 mm sa predava
samostatne a nie je sucastou setu. Spolu s vhodnym kamenivom
sa pouZziva v stavebnictve na vyrobu drenazneho plastbeténu vyhovujuceho poziadavkam TKP stavieb
pozemnych komunikacii.

POZADOVANE VLASTNOSTI DRENAZNEHO PLASTBETONU

Objemova hmotnost: 1500 - 2000 kg/m?
Pevnost v tlaku po 28 drioch: >11 MPa
Pevnost v tahu pri ohybe po 28 diioch: >3 MPa
Medzerovitost": >30 %
PRIPRAVA PODKLADU

Betonovy podklad musi byt sudrzny (pevnost v tahu povrchovych vrstiev min. 1,5 MPa), vyzrety (vek min. 28
dni), povrchovo suchy (max. 6 % zvyskovej relativnej vihkosti), Cisty, odmasteny, zbaveny nesudrznych €asti a
mechanickych necistét (prach po bruseni, atd.), najlepSie zdrsneny ¢i brokovany. Pri aplikacii je potrebné zaistit
také podmienky, aby nedoSlo k vyzrazaniu vihkosti na povrchu podkladu (min. o +3 °C vySSia teplota ako je
rosny bod). Teplota podkladu: min. +5 °C

TUZENIE

Zlozka A : zlozka B = 100 : 10,1 (hmotnostny pomer)

Zlozky A + B : zlozka C = 100 : 3 (hmotnostny pomer)

Zahustena a natuzena Zivica (A + B + C) : kamenivo = 1: 16 (hmotnostny pomer)

POZIADAVKY NA KAMENIVO
Drenazny set je mozné mieSat' s pranym, suSenym, tazenym kamenivom frakcie 4/8 alebo 8/16. Pre posudenie
vhodnosti kameniva odporu¢ame kontaktovat' technickd podporu STACHEMA.

SPOTREBA
Natuzeny set s hmotnostou 10,65 kg sa rozmie$a so 160 kg kameniva. Objem tejto zmesi je cca 0,1 m3 a
vysledna objemova hmotnost plastbetonu cca 1700 kg/ms.

SPRACOVANIE
Optimalna teplota vSetkych zloziek (vratane kameniva) pred spracovanim je +15 az +20 °C. Samostatne
premiesat zloZku A (cca 1 min.), zloZku B zfahka pretrepat a vmieSat do zloZky A, nasledne do zmesi opatrne
vmieSat’ sypku zahustovaciu zlozku C (celé balenie zloZiek A + B + C, prip. odvazit poZadované mnozstvo
jednotlivych zloziek A + B + C v predpisanom hmotnostnom pomere) a mieSat’ nizkootackovym vretenovym
mieSadlom 4 aZ 5 minut, do dosiahnutia hladkej konzistencie. Vzniknutu zmes spojiva vliat do pripraveného
kameniva a vhodnym mieSadlom zhomogenizovat tak, aby v8etky zrnd kameniva boli obalené spojivom.

Nevytvrdnutt kompoziciu je mozné z povrchu naradia umyt pripravkom Lignofix ODSTRANOVAC alebo
aceténom. Vytvrdnutd kompoziciu je mozné z povrchu odstranit iba mechanicky.
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Dodavané tvrdidlo (zlozka B) je odporuc¢ané na vytvrdzovanie pri teplotach nad +15 °C. Pri reakcii s tvrdidlom
(zlozka B) dochadza k vyvinu reakéného tepla.
Doba spracovania: cca 40 min. pri +20 °C.

Doba spracovatelnosti klesa s rastucou teplotou a zvy3ujucim sa mnozstvom spracovavanej zmesi.

NajnizSia odporucana teplota spracovania: +10 °C
Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C
PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C

UPOZORNENIE

Pri aplikacii je potrebné zaistit také teplotné podmienky, aby nedoslo k vyzrazaniu vlihkosti na povrchu podkladu
aj plastbeténu (min. o +3 °C vysSia teplota ako je rosny bod). V uzavretych priestoroch je vetranim nutné
obmedzit' pripadny vyskyt kyslych plynov a par (napr. CO2), ktoré reaguju so zlozkou B a znemoznuju dokonalé
vytvrdnutie materialu. ZmieSanim velkého mnoZstva zloZiek A+B dochadza k vyvinu vaésieho reakéného tepla
a tym ku skrateniu doby spracovatelnosti.

Vytvrdnutt kompoziciu je moZné z povrchu odstranit iba mechanicky. Pripravok Lignofix ODSTRANOVAC ani
acetén v Ziadnom pripade nepouZzivat ako riedidlo jednotlivych zloZiek ani natuzenej kompozicie!

TYPICKA APLIKACIA

Drenazny plastbeton plnit po vrstvach do vymedzeného priestoru a nasledne zhutnit. Epoxidoveé spojivo nesmie
po kamenive stekat a vytvarat na podklade suvislu vrstvu, €o je zaistené spravnym pomerom natuzenej zmesi
k mnozstvu kameniva. Povrch je mozné nakoniec urovnat ocefovym hladitkom. Ako separator pouZzit' pripravok
Lignofix ODSTRANOVAC, ktory zabrani nalepovaniu spojiva na pracovné naradie.

VIDEO NAVOD

STACHEMA ponuka technickil pomoc pri spracovani vyrobku priamo na stavbe.

BALENIE

Sety 10,65 kg a 57,1 kg (zlozka A + B + C). Iné obaly je mozZné dohodnut' s vyrobcom.

K setu je mozné dodat’ kamenivo frakcie 4/8 mm (taZené, prané, vysusené) v PE vreciach po 20 kg.
Set 10,65 kg sa zmieSava so 160 kg kameniva (8 x 20 kg).

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom a neporuSenom originalnom obale na suchom, dobre vetranom a zatienenom
mieste. Teplota skladovania +15 az +25 °C. Doba skladovania max. 36 mesiacov. Chrante pred hori¢avou a
salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

Vyrobca:
Distributoi STACHEMA CZ s.r.0.
STACHEMA-B ava a.s Divize Prumyslova lepidla

Zelezniéna 714/180, 900 41 Rovinka Pod sidlistém 3, 636 00 Brno

. > Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 548 216 591

» umenie spajat’ stachema@stachema.sk prumyslovalepidla@stachema.cz
www.stachema.sk www.stachema.cz


mailto:stachema@stachema.sk
mailto:prumyslovalepidla@stachema.cz

Technicky list
Set pre drenazny plastbeton

stachema

N

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzitim si vidy pozorne precitajte udaje na obale a
pripojené informdcie o pripravku. Pokyny pre bezpeéné zaobchddzanie, prva pomoc: vid’ etiketa a karta
bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, podlozené vysledkami
laboratérnych testov a praktickymi skisenostami. Av8ak, vzhfadom na to, Ze vyrobok je €asto pouzivany mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné mimo kvality samotného vyrobku.

Vyrobca, resp. dodavatel neruéi za Skody spésobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti a aplikacii,
pri pouziti inych riedidiel ako odporuéanych, resp. pouzitim po dobe skladovatel'nosti.

Datum revizie: 15.11.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajlce vydania svoju platnost'.)
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