Technicky list

SINEPOX S 2311

Dvojzlozkova epoxidova podkladova farba

POUZITIE

Dvojzlozkova epoxidova podkladova farba (medzivrstva) na mineralne podklady
vhodna na zhotovovanie zakladnych naterov nekovovych predmetov, dreva,
drevovlaknitych dosiek, omietok, muriva, beténu a pod. Je vhodna aj na zhotovenie
podkladovych (plniacich, medzivrstvovych) naterov v naterovych systémoch na kovy.
Vyznaduje sa priaznivou chemickou a mechanickou odolnostou, ma vybornu
prilnavost a oteruvzdornost, vefmi dobré krycie vlastnosti nateru. Jednoducha a
lahka aplikacia. Pri zostavovani naterovych systémov odporu¢ame riadit sa skladbou
podla normy CSN EN ISO 12944-5.

PRIPRAVA POVRCHU

Betonovy podklad musi byt pevny, sudrzny a zbaveny prachu, mastnoty ainych necistét obrusenim alebo
opieskovanim. Podklad musi byt vyzrety po dobu min. 28 dni. Zvyskova objemova vlhkost musi byt max. 4%.
Minimalna pevnost v odtrhu 1,5 MPa. Drevo musi byt Cisté a suché a zbavené zivic. Kovovy povrch oSetreny
naterom vhodného antikorézneho zakladu (najlepsie SINEPOX S 2300 alebo SINEPOX S 2300 HB). Farba
nie je vhodna na natery hladenych, gletovanych alebo leStenych beténovych podkladov. V tomto pripade je
nutné betén zdrsnit’ (prebrusenie, brokovanie a i.).

Teplota podkladu: min. 15 °C a aspon 3 °C nad rosnym bodom.

Nevytvrdnutd kompoziciu mozno z povrchu naradia umyt riedidlom SINEPOX S 6300 alebo Lignofix riedidlo
S 6300, pripadne aceténom.

TUZENIE pomer hmotnostny pomer objemovy
ZloZzka A : zlozka B 100: 12 100: 22
SPOTREBA

6-9 m2 z 1kg natuZenej zmesi, t.j. spotreba 142-125 g/m? (pri suchej hrubke 40um).
Prakticka spotreba je zavisla na drsnosti, prip. nasiakavosti podkladu a zvolenej aplikacnej metdode.

APLIKACNE POMOCKY
Stetec, valCek, striekanie vzduchové, AIRLESS.

SPRACOVANIE

Priprava zmesi:

Optimalna teplota oboch zloziek pred spracovanim je + 15°C az + 20 °C. Naterova hmota SINEPOX S 2311
(zlozka A) sa najprv dékladne rozmieSa, aby sa rovnomerne rozptylili pripadné sedimentované plniva.
Tvrdidlo (zlozku B) pridavajte za staleho mieSania k farbe podla tuziaceho pomeru a dékladne premieSajte
aspon 3-5 minut (pozor, nenaslahat!), az vznikne homogénna kvapalina. Na mieSanie vac¢sieho mnozstva je
vhodné pouzit’ elektricku vitaCku s vretenovym mieSadlom a nastavitefnymi otaCkami. Az potom mézete riedit
riedidlom SINEPOX S 6300 alebo Lignofix riedidlom S 6300. Dokonale vmieSajte riedidlo do natuzenej
zmesi.

Spracovatelnost’ natuzenej zmesi s tuzidlom: 6 hodin pri +20 °C

VLASTNOSTI:

Usadzovanie: pripusta sa rozmieSatelny sediment
Vzhlad: viskozna kvapalina vo farbe pouzitého pigmentu
Obsah susiny: < 78% hm.

Hustota: 1,8 - 2,0 g/cm®

VOC: 380 g/l

VOC natuzena zmes: 386 g/l
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Farebny odtien: 0100 - biely, 0110 - sivy nenormalizovany

Najnizsia odporucana teplota spracovania: +15 ° C.

Pretieratelnost’: 24 hodin pri teplote + 20 °C

Vytvrdnutie pre pochédznost’: 24 hodin pri teplote + 20 °C.

PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C. AZ po tejto dobe je mozné vystavit nater plnému prevadzkovému
zataZeniu.

Aplikacia naterovej hmoty:
NatuZenu a pripadne nariedenu naterovd hmotu nanasajte valcekom, Stetcom alebo striekanim na pripraveny
podklad. Riedidlo vmieSavajte az dokonalom zmieSani naterovej hmoty s tvrdidlom.

Nepouzivat’ na:

mokré a nevyzreté beténové povrchy, nesudrzné povrchy, povrchy opatrené vodourieditelnym naterom alebo
nitrofarbou, na strojovo hladené povrchy &i gletované povrchy. Tu je nutna preduprava povrchu napriklad
brusenim alebo brokovanim. DosuSat’ je mozné najskér po vyprchani rozpustadiel (cca po 2 hodinach od
nanesenia). Teplota dosusania nesmie prekroc€it +90 °C (doba dosusania pri tejto teplote je 1 hodina). Po¢as
aplikacie a do plného vytvrdnutia je nutné zaistit dostato¢né vetranie.

NATEROVY SYSTEM- priklad aplikacie na drevo, cementové omietky, murivo alebo beton:

1x penetracia PENECO S 1300 riedit 20-30% hm. vztiahnuté na natuzenu zmes, riedidlo SINEPOX S 6300
alebo Lignofix riedidlo S 6300

1x nater SINEPOX S 2311, riedenie 5-10% hm. vztiahnuté na natuzenu zmes, riedidlo SINEPOX S 6300
alebo Lignofix riedidlo S 6300

Sucha hrubka vrstvy 40-50 ym. Spotreba 142 - 125 g/m?.

1-2x vrchny nater SINEPOX S 2321 alebo SINEPOX S 2322, riedenie 0-5% hm. vztiahnuté na natuZenu
zmes, riedidlo SINEPOX S 6300 alebo Lignofix riedidlo S 6300

Sucha hrubka kazdej vrstvy 40-50 um. Spotreba 117 g/m?. Jednotlivé vrstvy sa nanasaji po 24 hodinach.

BALENIE
sety 1,12 kg, 5 kg, 10 kg. Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzavretom, neporuSsenom originalnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom a
zatienenom mieste. Teplota skladovania +15 az + 25 °C. Chrarite pred horu¢avou, salavym teplom.
Uchovavajte mimo dosahu potravin, napojov, krmiv a liekov. Skladujte mimo dosahu deti.

UPOZORNENIE

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa opieraju o naSe najlepSie znalosti, podlozené vysledkami
laboratornych testov a praktické skusenosti. AvSak, vzhladom k tomu, Ze vyrobok je €asto pouzivany mimo
ramec naSej kontroly, nemdézeme rucit za ni¢ iné ako za kvalitu vyrobku ako takého. Neru¢ime za chyby
vzniknuté zlou aplikaciou, pouzitim inych riedidiel ako odporuc¢anych, pouzitim po dobe skladovatelnosti.

Pouzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzitim si vidy pozorne precitajte ddaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku.

Pokyny pre bezpetné =zaobchadzanie, prva pomoc a nakladanie s odpadom vid etiketa a Karta
bezpecénostnych udajov: www.stachema.sk
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ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.
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