Technicky list: T60417

EPROSIN T 02 liaci

Dvojzlozkova epoxidova liaca plastmalta \/

stachema

POUZITIE

EPROSIN T02 liaci — Seda dvojzlozkova epoxidova plastmalta, ktora sa dodava v sete s tvrdidlom (zlozka A + zlozka B):
Pomer zloZiek v sete zodpoveda tuZiacemu pomeru. PouZiva sa v stavebnictve ako liaca plastmalta na zalievanie
betonovych ploch avozoviek, mostnych loZisk, péatiek zvodidiel zabradlia, muriva, beténovych chodnikov,
na zhotovovanie prefabrikdtov a sandcii podlah s velkym mechanickym namdahanim atd. Tmel ani natuzena zmes sa pred
aplikdciou nemozu riedit.

PRIPRAVA POVRCHU

Betdnovy podklad musi byt sudriny (pevnost v tahu povrchovych vrstiev min. 1,5 MPa), vyzrety (stary min. 28 dni),
suchy (max. 4% zostatkovej relativnej vihkosti), Cisty, odmasteny, zbaveny nesudrinych ¢asti a mechanickych necistot
(prach po bruseni atd), najlepsie zdrsneny ¢i brokovany. Pri aplikdcii je nutné zabezpedit také podmienky, aby nedoslo
k vyzrazaniu vlihkosti na povrchu opravovaného podkladu (min. o 3 °C vyssia teplota ako je rosny bod).

Teplota podkladu: min. + 5 °C.

VLASTNOSTI

Vzhlad: Seda tekutd hmota

Objemova hmotnost: >1 850 kg/m3

Pevnost v tlaku po 24 hodinach: > 60 MPa (pri + 20 °C)

Pevnost v tlaku po plnom vytvrdnuti: > 85 MPa (pri + 20 °C)

Elektro izolacny odpor: >20GQ

Pridrznost k podkladu: > 3 MPa (porusenie v betdne)
Odolnost proti pdsobeniu

chemickych rozmrazovacich latok: 0 g/m? po 150 cykloch (metdda C)

Bez zapachu
Bez zmrstenia

TUZENIE
Zlozka A: zlozka B = 100 : 2,89 (hmotnostny pomer)

SPOTREBA
1,85 kg/m? pri hrabke vrstvy 1 mm

SPRACOVANIE

Optimalna teplota obidvoch zloziek pred spracovanim je +15 aZ +20 °C. Samostatne premiesat zlozku A (cca 1 min.)
a zlozku B zlahka pretrepat. Nasledne do zlozky A dokladne vmiesat zlozku B (celé balenie zloZiek A + B, pripadne odvazit
pozadované mnozstvo jednotlivych zloZiek A + B v predpisanom hmotnostnom pomere). Pri miesani je nutné obmedzit
vmieSanie vzduchu do hmoty volbou vhodného miesadla a dobou miesania. Premiesanie obidvoch zloZiek sa realizuje
mechanicky napr. nizko otdckovou elektrickou vitackou so Spirdlovym mieSadlom.

Nevytvrdnuti kompoziciu mozno z povrchu naradia umyt pripravkom LEAQUID 5, pripadne aceténom.

Vytvrdnutd kompoziciu mozno z povrchu odstranit len mechanicky.

Dodavané tvrdidlo (zlozka B) je odporucané na vytvrdzovanie v teplotach nad +5 °C. Pri reakcii s tvrdidlom (zlozka B)
dochédza k vyvinu reakéného tepla. Tvrdidlo (zloZzka B) sa vyznaduje miernym dolepom na povrchu kompozicie po
vytvrdnuti. Dolep mozno odstranit opakovanym omytim vodou, 3% roztokom kyseliny citronovej alebo octove;j.
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Doba spracovania: 45 minut pri +20 °C pri mnoZstve 150 g
cca 15 min. pri +20 °C pri natuZeni celého setového balenia zloZiek A + B (25,75 kg)
Doba spracovatelnosti klesa s rasticou teplotou a zvySujicim a mnozstvom spracovanej zmesi.
a teplota zloziek A + B min. +15 °C)
Vytvrdnutie: 24 hodin pri teplote +20 °C
PIné vytvrdnutie: 7 dni pri teplote +20 °C
Vzhladom k svojej zvySenej reaktivite vo vacsom objeme nie je vhodné odlievanie vo vrstvach vacsich ako 30 mm.

UPOZORNENIE

Pri aplikacii je nutné zabezpecit také teplotné podmienky, aby nedoslo k vyzrazaniu vlhkosti na povrchu podkladu
aj epoxidovej plastmalty ( min. o 3 °C vyssia teplota ako je rosny bod). Vetranim je nutné obmedzit pripadny vyskyt
kyslych plynov a par (napr. CO,), ktoré reaguju so zloZzkou B a znemoZznuju dokonalé vytvrdnutie materialu. Zmiesanim
velkého mnoizstva zloZiek A + B dochadza k vyvinu vacsieho reakéného tepla a tym ku skrateniu doby spracovatelnosti.
Hrubka vrstvy neméze presiahnut 30 mm. Na aplikacie materialu EPROSIN T02 liaci v obmedzenych hridbkach (30 mm)
nemoéze teplota podkladu presiahnut + 20 °C. VacSie odliatky ¢i opravy je nutné vykonavat po vrstvach max. 30 mm.
Nevytvrdnutd kompoziciu mozno z povrchu naradia umyt pripravkom LEAQUID 5, pripadne aceténom. Vytvrdnutd
kompoziciu mozno z povrchu odstranit len mechanicky.

TYPICKA APLIKACIA

Aplikacia EPROSIN TO02 liaci — naliat a nerezovym hladitkom &i Spachtlou murarskym spdsobom dorovnat. Povrch ihned'
uhladit hladitkom ¢i $pachtlfou namacanych v pripravku LEAQUID 5 alebo v acetdne. Pripravok LEAQUID 5 ani acetdn
v ziadnom pripade nepoufZivat ako riedidlo jednotlivych zloZiek ani natuzenej kompozicie.

Vyrobca ponuka technicki pomoc pri spracovani vyrobku priamo na stavbe.

BALENIE
Sety 13,4 a 25,75 kg (zlozka A + zloZzka B). Iné obaly je mozné dohodnut s vyrobcom.

SKLADOVANIE

Skladujte v tesne uzatvorenom, neporusenom origindlnom obale na suchom, chladnom, dobre vetranom a zatienenom
mieste. Teplota skladovania +10 az +25°C. Chrarite pred hortcim, salavym teplom. Uchovavajte oddelene od potravin,
krmiv a liekov. Skladujte mimo dosah deti.

ZARUCNA DOBA
36 mesiacov pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST

PouZzivajte tento pripravok bezpecne. Pred pouzitim si vidy pozorne precitajte Udaje na obale a pripojené informacie
o pripravku. Pokyny pre bezpecné zaobchadzanie, prvd pomoc: vid' etiketa a Bezpecnostny list vyrobku (na stiahnutie
www.stachema.sk).
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UPOZORNENIE

Informacie uvedené vtomto technickom liste su zaloZzené na naSich najlepSich znalostiach, podlozené vysledkami
laboratdrnych testov a praktickych skusenosti. A vSak vzhladom k tomu, Ze vyrobok je ¢asto pouZivany mimo ramec
nasej kontroly, nemdZzeme rucit za ni¢ iného ako za kvalitu vyrobu ako takd. Neru¢ime za chyby vzniknuté chybnou
aplikaciou, pouZitim inych riedidiel ako doporucenych, pouzitim po datume skladovania. Pre dalSie dokumenty ako
Certifikat, Vyhlasenie o parametroch, Bezpecnostny list a pod. kontaktujte vyrobcu popr. doddvatela tohoto produktu.
Spolo¢nost STACHEMA CZ je drzitefom certifikatu Riadenia kvality CSN EN I1SO 9001 a certifikdtu Riadenia systému
ivotného prostredia CSN EN 1SO 14001.
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