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VINALEP PUR BOND D4 N

jednozlozkové polyuretanové lepidlo stachema
vytvrdzujlice pdsobenim vihkosti DG

POUZITIE

VINALEP PUR BOND D4 je reaktivne jednozlozkové PU lepidlo
vytvrdzujuce pbsobenim vlhkosti a je zlozené z polyizokyanatového
prepolyméru. Je pripravené priamo na pouZitie.

Lepidlo spifia kritéria noriem EN 12765 — kategériu C4; EN 204- kategériu A
D4 a EN 302-4. | LEPIDLO

VINALEP pUR g

TECHNICKE UDAJE (typické hodnoty)
Viskozita Brookfield RVT, 20 ot/min. (ISO) 4000 — 6000 mPas

Vzhlad hneda medovita kvapalina
Otvorena doba (pri 20 °C, 50 % rel.vih.) 20 minut

APLIKACIA:

Spbsob nanaSania nater, nanos v pruhoch a pod.
Teplota materialu, prostredia a lepidla 18-22°C

Vlhkost dreva 8-12%

VIhkost' vzduchu 65— 75%

Nanos lepidla 100 — 200 g/m?
Lisovaci tlak 20,5 atm

Lisovaci ¢as = 60 minut

OBLAST POUZITIA

VINALEP PUR BOND D4 je uréeny na lepenie tazko lepitefnych stolarskych dielcov, napriklad lepenie
drevenych ramov, lakovanych pléch (PU alebo polyesterové laky) navzajom alebo k inym, aj
nenasiakavym povrchom (melaminové povrchy, kovy a pod.).

ODPORUCANIA NA POUZITIE

e VINALEP PUR BOND D4 sa nana$a na jednu z lepenych pléch v takom mnozstve, aby lepidlo
nevytekalo z lepenej Skary.

e Lepidlo pri vytvrdzovacej reakcii uvolfiuje plynny CO2, €¢o mdze viest k napeneniu. Ako
prevenciu napenenia a posunutia lepenych €asti pouZite primerany tlak dielcov k sebe.

o Teplotna odolnost spoja je od -30 °C do +120 °C.

e Vihkost vzduchu a materidlu funguje ako katalyzator vytvrdnutia; vo velmi suchom prostredi
bude potrebné zvysit vihkost vzduchu, aby sa neumerne nepredizoval lisovaci Cas.

e VINALEP PUR BOND D4 musi byt skladovany v suchom prostredi, pri teplotach okolo 20 °C.

e Pri praci pouzivajte ochranné rukavice a ventilaciu pracovného prostredia.

NAVOD NA POUZITIE

Povrchy na lepenie musia byt Uplne &isté, suché a odmastené. VINALEP PUR BOND D4 sa rozotiera
stierkou. Pre rychle vytvrdzovanie a optimalne vlastnosti spoja je nutné docielit minimalnu suvisla vrstvu
lepidla. Je nutné lepené diely zaistit svorkami a stlacit, lepidlo doperiuje. Po cca 60 minutach je mozné
lepené diely dalej opracovavat. Uplné vytvrdnutie nastava po 24 hodinach.

Vyrobca:
Distributo STACHEMA CZ s.r.o.
STACHEMA-B ava a.s Divize Prumyslova lepidla

Zelezniéna 714/180, 900 41 Rovinka Pod sidlistém 3, 636 00 Brno

. - Tel.: +421(2) 459 855 00-2 Tel.: +420 548 216 591
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BALENIE A SKLADOVANIE:

Lepidlo je dodavané v plastovych nadobach po 0,25 kg, 0,5 kg, 1 kg, 5 kg a 220 kg.

Skladujte v tesne uzavretych originalnych obaloch na suchom, chladnom, dobre vetranom a zatienenom
mieste pri teplote +5 °C az +30 °C. Nesmie zamrznut! Pred pouzitim premieSajte.

ZARUCNA DOBA
12 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani skladovacich podmienok.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVIA

Pouzivajte tento vyrobok bezpecéne. Pred pouzitim si vzdy pozorne precitajte udaje na obale
a pripojené informdcie o pripravku. Pokyny na bezpe¢né zaobchadzanie, prvid pomoc
a nakladanie s odpadmi: vid’ obal/etiketa a karta bezpecnostnych udajov (na stiahnutie na
www.stachema.sk).

UPOZORNENIE

Informacie, uvedené v tomto technickom liste, sa opieraju o nase najlepSie znalosti, skusky a praktické
skusenosti. Vzhladom k tomu, Ze nemame ziadny priamy vplyv na vas spdsob prace, mbézeme prevziat
zodpovednost' len za kvalitu samotného vyrobku nie vSak za vysledky lepenia. Pred pouzitim
odporu¢ame vyskusat.

Nasa obchodno-technicka sluzba vam ponuka technicki pomoc pri pouzivani lepidla.

Vyrobca, resp. dodavatel neruéi za Skody sposobené vyrobkom pri jeho nevhodnom pouziti
a aplikacii.

Déatum revizie: 04.04.2022 (Vydanim tohto technického listu stracaju predchadzajlice vydania svoju platnost.)

C€ 1SO9001 ISO 14001
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